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a device for producing an electrical plug-in 
connection between electrical or electronic 
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wall defines a partition between a wet cell and a 
dry cell wherein the component part or 
subassembly is mechanically fixed in the wet cell 
by a housing of a component part holder and 
wherein a part of the holder forms an electrical 
plug-in connector that engages through a duct 
opening in the wail and seals the duct opening 
against dampness. To that effect, the 
components or sub-assemblies can be 
mechanically secured by at least one component 
bracket in the vehicle door. According to the 
invention, at least one part of the component 
brackets of at least one of the components or 
sub-assemblies to be connected electrically is 
designed as an electrical plug-in connector which 
passes through the opening of the wall. The 
invention provides a connecting device which has 
a duct through a wall and is economical and easy 
to mount and service and at the same time has a 
long life. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vonichtung zur Her- 
stellung einer elektrisdien Steckverbindung zwischen 
elektrischen oder elektronischen Bauteiien oder Bau- 
gruppen gema& dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 
[0002] Aus der DE 32 39 370 C2 tst eine FahrzeugtOr 
mit einem TurauBenblech bekannt, das einen Tragrah- 
men mit einer Ausspamng fur eine Fensterscheibe auf* 
weist. Ein Aggregatetrdger nimmt die TOrarmaturen wie 
Fensterscheibe, Fensterhebemechanismus und Tur- 
schloft auf und wird getrennt vom TQraufienblech gefer- 
tigt, fertig montiert und am TurauBenblech anmontiert. 
Eine Turinnenverkleidung bildet den AbschluB der Fahr- 
zeugtOr zum Fahrzeuginnenraum und wird mit dem Ag- 
gregatetr^ger Oder dem TurauBenblech verbunden. 
[0003] Aus der DE 35 29 660 C2 ist eine Fahrzeugtur 
mit einem TurauBenblech, einem Tun-ahmen und einem 
Turinnenblech bekannt. das mehrere Ausschnitte ent- 
halt, die von einer Tragerplatte abgedeckt werden. Die 
Tragerplatte ist mit einem Kabelbaum versehen. der 
mehrere Abzweigungen aufweist, die mit Verbindungs- 
mittein wie Klebebandern auf der Tragerplatte befestigt 
sind und an ihren Enden Verbindungsstecker aufwei- 
sen, die mit den verschledenen elektrischen Ausrustun* 
gen der Tur wie Fensterhebermotor, TurschloB, Off- 
nungsschatter fDr den Koffen^aum und dgl. 
verbindbar gind. 

[0004] Aus der US-A-4.794.735 ist eine modulare 
FahrzeugtOr bekannt. die aus einer TurauBenhaut. ei- 
nem TQmiodul mit einem TOn-ahmen und einem Seiten- 
aufprallschutz sowie einer tnnenverkleidung zusam- 
mengesetzt ist. Auf dem Seitenaufprallschutz sind eine 
Antriebseinheit fur einen Fensterheber sowie ein Tur- 
schloBmechanlsmus montiert Mit dem Turmodul ver- 
bunden und durch die Antenkseite der FahrzeutOr ge- 
fuhrt ist ein Kabelbaum. der mit Steckverbindungen ver- 
sehen ist, die mit den elektrischen Einrichtung verbun- 
den sind. 

Aus der DE-A-3d 04 086 A1 ist eine Kabeibaumanord- 
nung im einem Lettungsschutzgehduse mit Offnungen 
fur den Durchgang von elektrischen Steckem beschrie- 
ben, die an der Innenverkleidung von Fahrzeugturen 
mittels schrauben montiert wird. 
[0005] Aus der DE-A-38 04 086 A1 Ist eine Kabel- 
baumanordnung im einem Leitungsschutzgehduse mit 
Offnungen fur den Durchgang von elektrischen Stek- 
kem beschrieben, die an der Innenverkleidung von 
Fahrzeugturen mittels schrauben montiert wird. Die 
Stecker tagem dabei uber elastische Lagerarme ver- 
schieblich in den Offnungen des Gehauses, um die Un- 
genauigkeiten bei der Zuordnung von in der TOrinnen- 
wand befestigten Bauteiien zu den Steckern auszuglei- 
chen. 

[0006] Die DE 35 30 41 3 A1 beschreibt einen Bausatz 
fur die Verlegung elektrischer Leitungen, wobel die elek- 
trische Kontaktierung von Steckteilen uber ein formstei- 
fes Tragtell realislert wird, in das durchgehende Stek- 



kerteile In Gestalt von leitenden Stiften eingeformt sind. 
Auf dieses Tragteil wird ein Form- oder Abdeckteil auf- 
gebracht. um die elektrischen Steckerteile gegenQber 
dem tnnenraum zu verkleiden 

5 [0007] Die US 4 800 648 beschreibt eine Vorrichtung, 
bei der die mit Steckem versehenen elektrischen Lei- 
tungen von in einem FahrzeugtOrrahmen montierten 
elektrischen Bauteiien aus Offnungen des Turinnen- 
blechs bis auf die hohe der Innenverkleidung herausge- 

10 fuhrt werden. Zwischen der Innenverkleidung und dem 
Turinnenblech ist ein Kabelbaum mit Steckem angeord- 
net, die ebenfalls bis auf die Hohe der Innenverkleidung 
herausgefuhrt werden und neben den Steckem der 
Bauteile liegen. Durch Brucken werden die jeweiligen 

15 Bauteile durch den Kabelbaum mit den entsprechenden 
Schaltem oder Versorgungsleitungen verbunden. 
[0008] Aus der EP 0 534 659 A2 ist eine Anordnung 
mehrerer Kabelbaume in einer Fahrzeugtur bekannt, 
bei der die innerhalb eines Turrahmens angeordneten 

20 Bauteile vor der Montage der Innenverkleidung kom- 
plett mit einem Kabelbaum verkabelt werden. Die Schal- 
ter an der Innenverideidung werden ebenfalls mit einem 
Kabelbaum verbunden, wobei die Kabelbaume jeweils 
in einem Vielfachstecker munden. die bei der Montage 

25 von Turrahmen und Innenverkleidung miteinander In 
Kontakt gebracht werden. 

[0009] Durch das Anbringen von biegsamen, strang- 
formigen Dichtungsprofilen zwischen Aggregatetrager 
bzw. Tragerplatte und Turinnenblech oder durch Abdek- 

30 ken der verschiedenartigen Offnungen auf der Innenseite 
einer FahrzeugtOr mittels einer groBfldchigen, wasser- 
dichten Folie wird der Innenraum der FahrzeugtOr in ei- 
nen zwischen TurauBenblech und Tragerplatte, Aggre- 
gatetrager Oder dergleichen sowie ggf. der wasserdich- 

35 ten Folie liegenden NaBraum und ein zwischen dem Ag- 
gregatetrager bzw. der Tragerplatte und der Turinnenver- 
kleidung liegenden Trockenraum der FahrzeugtOr unter- 
teill. Durch die geeigneten AbdichtungsmaSnahmen im 
Bereich der Tragerplatte, dem Aggregatetrager oder der- 

40 gleichen wird das Eindringen von Feuchtigkeit in den 
Trockenraum und damit an den an die Turinnenveri^lel- 
dung angrenzenden Raum verhinderl. 
[0010] Verschiedene Fahrzeugtur-Bauteile sind auf 
der NaBraumseite des Aggregatetragers bzw. der Tra- 

45 gerplatte montiert und die elektrische Verbindung zu 
diesen Bauteiien wird mittels eines Kabelbaums herge- 
stellt. der durch eine Offnung vom Trocken- in den 
NaBraum gefuhrt wird und dort mittels einer NaBraum- 
Steckverbindung mit dem betreffenden Bauteil eine 

50 elektrische Verbindung herstellt. Beispieisweise werden 
elektrische Schiosser mit und ohne integrierte Elektro- 
nik sowie mit und ohne Steueriogik auf der NaBraum- 
seite des Aggregatetragers oder der Tragerplatte bzw. 
am Turinnenblech befestigt und mittels einer NaBraum- 

55 Steckverbindung am SchloB mit einem durch eine Off- 
nung Im Aggregatetrager oder der Tragerplatte bzw. der 
Abdeckfoiie vom Trocken- in den NaBraum gefuhrten 
Kabelbaum verbunden. 
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[0011] Diese Art der elektrischen Verbindung eines 
elektrischen Schlosses mit einem Kabelbaum macht ei- 
ne Kabelfuhrung und die Anordnung einer Steckverbin- 
dung im Na&raum erforderiich. so da& zusatzliche Dich- 
lungsmaBnahmen am SchloB. an der Steckverbindung 5 
und an der Durchfuhmng des Kabelbaums vom Trok- 
ken- in den NaGraum erforderiich sind. 
[0012] Aufgabe der vortiegenden Erfindung ist as, ei- 
ne Verbindungsvorrichtung zwischen elektrischen und/ 
Oder elektronischen Bauteilen Oder Baugruppen zu ent- io 
wickeln. die eine Durchfuhrung durch eine Wandung 
aufweist und im Vergleich zu bekannten technischen 
Losungen kostengOnstiger ist, montage- und service- 
freundlicher ausgefuhrt ist und gleichzeitig eine hohe 
Lebensdauer aufweist. 
[0013] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft durch 
die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 
[0014] DurCh die erfindungsgemaRe Ausbildung des 
Bauteiihalters wenigstens eines der zu verbindenden 
Bauteile oder Baugruppen ats ein die Offnung der jewel- 
llgen Wandung durchgreifender elektrischer Steckvert>- 
inder wird eine optimale Lage zur Herstellung der Ver- 
bindung des elektrischen oder elektronischen Bauteils 
einer Fahrzeugtur mit einer elektrischen oder elektroni- 
schen Fahrzeugeinrichtung geschaffen. Bei dieser An- 25 
ordnung kann eIn Kabelbaum ausschliedlich im Trok- 
kenraum der Fahrzeugtur gefuhrt und die Steckverbin- 
dung mit dem elektrischen oder elektronischen Bauteil 
Im Trockenraum hergestellt warden. 
[0015] Damit istauch keine Kabelbaumabdichtung an 30 
der Schnittstelle zwischen Nali- und Trockenraum er- 
forderiich und es kann auf zusatzliche Einzeladerab- 
dichtungen der Steckverbindung verzichtet werden. 
Durch die Zusammenfassung verschiedenener elektri- 
scher Verbindungen im Kabelbaum des elektrischen 35 
Oder elektronischen Bauteils kann die Anzahl der 
Schnittstellen im NaBraum vermindert und damit die 
Qualitat der Verbindungen erhoht werden. Zudem er- 
mdglicht die besondere Anordnung der Schnittstelle die 
Verbindung eines im Na&raum angeordneten elektri- 40 
schen oder elektronischen Bauteils mit feuchtigkeits- 
empfindlichen Bauelementen, die in einer Bauteilelek- 
tronik im Trockenraum der Fahrzeugtur angeordnet 
sind. 

[0016] Es kann jedoch ebenfalls vorgesehen sein, 45 
dad die Elektronik fur das elektrische oder elektronische 
Bauteil in dieses integriert ist. Beispielsweise ist die 
Steuerelektronik eines elektrischen oder elektronischen 
Schlosses In Form eines Chips in das elektrische oder 
elektronische SchloB eingegossen. so 
[0017] Die erfindungsgemalle Losung ermoglicht es, 
die verschiedenen elektrischen Verbindungen fur Steu- 
er-, Regel- und Sensorfunktionen an einer Steckverbin- 
dung zusammenzufassen und die raumllche Lage der 
Steckverbindung an einer gunstigen Stelle Im TOrinnen- 55 
raum vorzusehen, insbesondere an dem Obergang zwi- 
schen Naliraum und Trockenraum der Fahrzeugtur Da- 
mit werden mehrere einzelne Kabelverblndungen, die 



bei einer Steckverbindung im NaBraum der Fahrzeugtur 
einzein abzudichten sind, entbehriich und es kann ne- 
ben einer Verbindung mit einem mehrere elektrische 
Leiter zusammenfassenden Kabelbaum auch eine 
Steckverbindung mit einem Elektronlkmodul vorgese- 
hen werden, so daB t>eispielswelse das t>etreffende Tur- 
bauteil im NaBraum der Fahrzeugtur angeordnet ist, 
wahrend die Steuer- und Regelelektronrk auf der Trok- 
kenraumselte der Fahrzeugtur vorgesehen ist. 
[0018] Dementsprechend besteht eine vorteilhafte 
Ausgestallung der erfindungsgemaBen Losung darin, 
den Bauteilhalter an der Schnittstelle zwischen 
NaBraum und Trockenraum der Fahrzeugtur anzuord- 
nen. Die Wandung, durch deren Offnung der als elektri- 
scher Steckverbinder ausgebildete Bauteilhalter durch- 
greift, stellt dann die Trennstelle zwischen NaBraum und 
Trockenraum der Fahrzeugtur dar. 
[0019] Vorzugsweise weisen der Bauteilhalter und 
das elektrische oder elektronische Bauteil ein gemein- 
sames Gehduse auf, d.h. der Bauteilhalter wird zum in- 
tegralen Bestandteil des elektrischen oder elektroni- 
schen Bauteils. 

[0020] Der Durchgriff durch die Wandung ist in einer 
vorteilhaften Ausfuhrung der Erfindung gegen Feuchtig- 
keit abgedichtet, so daB eine zuveridssige Trennung 
von NaB- und Trockenraum erfolgt 
[0021] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ragt der Bauteilhalter oder Steckverbinder durch 
die Wandung in Richtung des Trockenraums und 
schlieBt die Offnung feuchtigkeitsdicht ab. Auf diese 
Weise kann ein Kabelbaum montagefreundllch mit dem 
Bauteilhalter bzw. Steckverbinder im Trockenraum ver- 
bunden werden. 

[0022] Der Bauteilhalter kann mittels einer geeigne- 
ten Befestigungseinrlchtung an einem Befestigungsteil 
der Fahrzeugtur, insbesondere dem TQrinnenblech, ei- 
ner den Ausschnitt des TOrinnenbeches abdeckenden 
Einrichtung oder einem Turbasisteil oder Aggregatetra- 
ger unmittelbar befestigt werden. Eine vorteilhafte Be- 
festlgungsart besteht in der Anordnung von Clipsele- 
menten am Bauteilhalter. so daB dieser zusammen mit 
dem elektrischen oder elektronischen Bauteil nach dem 
Durchstecken des Bauteiihalters durch eine dem Quer- 
schnitt des Bauteiihalters angepaBte Offnung in dem 
Befestigungsteil der FahrzeugtOr mit diesem fest ver- 
bindbar ist. 

[0023] Zur Abdichtung der Veriijindung des Bauteii- 
halters mit dem Befestigungselement der Fahrzeugtur 
kann eine zusatzliche Dichtung im Bereich der Durch- 
steckdffnung vorgesehen werden, so daB der Bauteil- 
halter mit dem elektrischen oder elektronischen Bauteil 
dichtend am Befestigungsteil der Fahrzeugtur anliegt 
[0024] Wird die Durchsteckoffnung und/oder der in 
der Durchsteckoffnung angeordnete Gehauseteil des 
Bauteiihalters konisch ausgebildet, so kann auf eine zu- 
satzliche Dichtung zwischen Bauteilhalter bzw. elektri- 
schem oder elektronischem Bauteil und Befestigungs- 
teil verzichtet werden. 
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[0025] Ourch Einspritzen der im Bauteilhatter ange* 
ordneten Leitungen in den Bauteilhalter wird eine elek- 
trisch und mechanisch sichere Anordnung der einzel- 
nen Leitungen des im Bauteilhalter integrierten Kabei- 
baums gewdhrleistet. 

[0026] Bevorzugt angewendet wird die erfindungsge- 
md&e Vorrichtung fOr die Verbindung eines elektrischen 
Oder elektronischen Turschlosses, einer elektrischen 
Antriebseinheit fOr einen Fensterheber cxier einer Spie- 
gelverstelleinrichtung mit einem Kabelbaum oder einer 
elektrischen oder elektronischen Einrichtung. 
[0027] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist der Leitungsfuhrungsbereich des Bauteilhalters 
Oder elektrischen Steckverbinders derart flexibel ausge- 
bildet. dafi Fertigungs- und Ma&toleranzen ausgegli- 
Chen werden kannen. Hierzu ist der Leitungsfuhrungs- 
bereich bevorzugt in einem Spritzteil als Dehnungs- 
und/oder Stauchungsbogen ausgebildet. 
[0028] Anhand eines in der Zeichnung dargestelllen 
Ausfuhrungsbeispieles, das sich insbesondere auf ein 
elektrisches bzw. elektronisches SchioH als elektri- 
sches Oder elektronisches Bauteil bezieht, soli der der 
Erfindung zugrunde liegende Gedanke ndher eridutert 
werden. Es zeigen: 

Fig. 1 - eine Explosionsdarstellung einer Fahr- 
zeugtQr; 

Fig. 2- einen schematischen Schnitt durch ein 
elektrisches oder elektronisches Schloll 
mit integralem Schlo&halter; 

Fig. 3 - einen Schnitt durch den Kontaktbereich ei- 
nes Schlofihalters mit einer Dichtung zwi- 
schen dem Schioflhalter und einem Befe- 
stigungsteit der Fahrzeugtur. 

Fig. 4 - einen Schnitt durch den Kontaktbereich ei- 
nes Schlofihalters mit konischem Gehau- 
se. das in einer konischen Durchsteckoff- 
nung angeordnet und mittels Clipsverbin- 
dung mit einem Befestigungsteil der Fahr- 
zeugtur verisunden ist und 

Fig. 5 - einen schematischen Schnitt durch ein 
elektrisches oder elektronisches Schloli 
mit integralem Schlo&halter. wobei der Lei- 
tungsfOhrungsberetch flexibel ausgebildet 
ist. 

[0029] Die in Fig. 1 gezelgte Explosionsdarstellung ei- 
ner FahrzeugtQr zeigt ein Turaudenblech 1 mit einer in 
einem Tragrahmen gefuhrten Fensterscheibe sowie 
Schamieren zum Anbringen der Fahrzeugtur an einem 
Fahrzeugrahmen. Das TDraufienblech 1 geht in ein Tur- 
innenblech 2 uber, das einen Ausschnitt 20 aufweist. der 
mittels einer Platte oder Folie 3 bzw. einer Trdgerplatte 
Oder einem AggregatetrSger 4 abgedeckt wird. 



[0030] Am Turinnenblech 2 bzw. an der Verbindungs- 
seite zwischen TOrinnenblech 2 und Turau&enbtech 1 
ist ein TurschloB 80 angeordnet, mit dem die Fahrzeug- 
tur gegenuber dem Fahrzeugrahmen verriegelbar ist. 

5 Das TurschloG 80 weist ein Befestigungsteil 81 auf. das 
am TOrinnenblech 2 befestigt und durch das das Tur- 
schlofi 80 in der Fahrzeugtur mechanisch festgelegt ist. 
Aus dem Befestigungsteil 81 ragt ein elektrischer Steck- 
verbinder 810. an den eine passende Steckverbindung 

10 anbringbar ist, wie nachfolgend noch im einzelnen aus- 
gefuhrt werden wird. 

[0031] Altemativ zur Anordnung des Befestigungs- 
teils 81 am TOrinnenblech 2 ist das Befestigungsteil 81 
am Aggregatetrager bzw. Turbasisteil 4 ausgebildet, 

15 das zusatzlich weitere Bauelemente wie beispielsweise 
einen Fensterheber 10 und dergleichen tragt. Das Tur- 
schlod 80 ragt dabei uber den Aggregatetrager bzw. das 
Turbasisteil 4 heraus. Durch das Befestigungsteil 81 
ragt wiederum ein Steckverbinder 810. 

20 [0032] Bei dem Fensterheber 10 handelt es sich um 
einen elektrisch betriebenen Fensterheber, der durch 
eine elektrische Antriebseinheit 19 angetrieben wird. 
Aus dem die Antriebseinheit 19 tragenden Aggregate- 
trager bzw. Turbasisteil 4 ragt ein Steckverbinder 190, 

25 an den eine Steckverbindung etwa eines Kabelbaums 
anschlie&bar ist. 

[0033] Am Fensterdreieck ist eine schematisch dar- 
gestellte elektrische Spiegelverstelleinrichtung 17 zur 
Einstellung des TurauBenspiegels angeordnet. An ei- 
30 nen aus dem zugehorigen Befestigungsteil herausra- 
genden Steckverbinder 170 ist eine Steckverbindung 
anschlieQbar. 

[0034] Die Fahrzeugtur wird zum Turinnenraum 
durch eine Turinnenverkleidung 5 abgeschlossen, die 

35 eine Armlehne, Fensterkurbel, TurschloBverriegelung 
und ggf. Bedienungseiemente fur weitere Bauteilfunk- 
tionen der Fahrzeugtur aufweist. 
[0035] Der Raum zwischen dem Turaudenblech 1 
und dem Turinnenblech 2 bzw. der Abdeckfolie oder 

40 -platte 3 bzw. dem Turbasisteil oder Aggregatetrager 4 
wird als Nafiraum des Turhohlraumes definiert. wah- 
rend der Bereich zwischen der Abdeckplatte oder -folie 

3 bzw. zwischen dem Turbasisteil oder Aggregatetrager 

4 und der Turinnenverideidung 5 als Trockenraum defi- 
es niert wird. 

[0036] Die elektrische Verbindung zwischen den ver- 
schiedenen im Turhohlraum angeordneten Turbautei- 
len und einer zentralen Stromversorgung sowie Steuer- 
einrichtung wird uber einzelne Kabelverbindungen her- 

50 gestellt, die beispielsweise in Nuten des Aggregatetrd- 
gers 4 veriegt sind und mittels elektrischer Steckkontak- 
te mit den einzelnen Turbauteilen verisunden werden. 
Altemativ konnen auch Kabelbaume 6 mit entspre- 
chend zusammengefaRten Steckverbindungen 7a, 7b, 

55 7c zu den verschiedenen Turbauteilen gefuhrl werden. 
Beispielsweise wird der in Fig. 1 dargestellte Kabel- 
baum 6 mit Steckverbindungen 7a, 7b. 7c mit der Steck- 
verbindung 7a zu dem am TOrinnenblech 2 oder dem 
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Turbasisteil oder Aggregatetrager 4 befestigten elektiv 
schen oder elektrontschen SchloQ 80 gefQhrt. das wahl- 
weise mit oder ohne integrierter Elektronik sowie mit 
Oder ohne Logik ausgefuhrt sein kann. 
[0037] Die Steckverbindungen 7b, 7c werden ent- 
sprechend zu den weiteren eiektrischen oder elektroni- 
schen Bauteilen innerhalb der FahrzeugtOr. nSmlich zu 
der eiektrischen Antriebseinheit 1 9 fur den Fensterhe- 
ber sowie zu der Spiegelverstellvorrichtung 1 7 gefuhrt. 
[0038] Samtliche Steckverbindungen 7a, 7b. 7c sind 
mit den aus den jeweiligen Befestigungsteilen heraus- 
ragenden Steckverbindem 810. 190, 170 verbindbar. 
[0039] Durch eine spezielle Ausfuhrungsform des 
eiektrischen oder elektronischen Bautells 80. 19, 17 so- 
wie durch Verlagerung eines Teils des Kabelbaums in 
das elektrische oder elektronische Bauteil 80, 19, 17 
wird eine Konfiguratlon geschaffen, die es ermdgticht. 
die Kabelfuhrung und Steckverbindung ausschlieBllch 
Im Trockenbereich der Fahrzeugtur vorzusehen, wah- 
rend das elektrische oder elektronische Bauteil 80. 19. 
17 selbst im Na&raum der Fahrzeugtur angeordnet ist. 
[0040] Die nachfolgenden Figuren 2 bis 5 betreffen 
die spezielle Ausfuhrungsfomi des eiektrischen oder 
elektronischen Bauteils als Turschlofl. Jedoch sind die 
elektrische Antriebseinheit 19 sowie die Spiegelverstell- 
vorrichtung 17 in entsprechender Weise ausgefuhrt und 
mit Steckverbindungen 7b, 7c verbunden. 
[0041] Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch ein elek- 
trisches oder elektronisches Schloli 8 mit mehreren dar- 
in angeordneten Bauelementen 11 wie beispielsweise 
Schaltelementen oder Elektromotoren und einen als in- 
tegralen Bestandteil des eiektrischen oder elektroni- 
schen Schlosses 8 ausgebildeten Schlo&halter 9, der 
durch eine Offnung 30, 40 der mit einem Turinnenblech 
2 verbundenen Abdeckplatte oder -folie 3 bzw. Aggre- 
gatetrdger oder TQrisasistell 4 gesteckt ist, so dafl ein 
Teil des Schlodhalters 9 durch das betreffende Befesti- 
gungsteil 2, 3, 4 der Fahrzeugtur ragt. 
[0042] f ntegraler Bestandteil des Schlo&halters 9 sind 
die vorzugsweise vergossenen bzw. eingespritzten und 
zu einem Leitungsfuhrungsbereich 12 zusammenge- 
fa&ten Leitungen zu den einzelnen Bauelementen 11 
des eiektrischen oder elektronischen Schlosses 8. Der 
Leitungsfuhrungsbereich 12 kann durch Stanzteile. 
durch aufgeklebte oder aufgedruckte Leiter oder auch 
durch flexible Leiter verwiHdicht werden. Der durch das 
Befestigungselement 3, 4 der Fahrzeugtur ragende Teil 
810 des SchloBhalters 9 ist mit einem Stecker 7 eines 
Kabelbaumes 6 verbindbar bzw. dient zur Steckaufnah- 
me eines eiektrischen oder elektronischen Bauteils. 
[0043] Bel der in Fig. 2 dargestellten Anordnung des 
elektronischen Schlosses 8 und Schlo&halters 9 im 
NaRraum 16 der Fahrzeugtur sowie der Anordnung der 
Steckverbindung zwischen dem Stecker 7 und dem 
Stecker-Gehduseteil 810 des SchloBhalters 9 beflndet 
sich die Kontaktierungsstelle zwischen einem Kabel- 
baum 6 oder einer nicht nSher dargestellten eiektri- 
schen Oder elektronischen Baueinheit im Obergangsbe- 



rek:h zwischen Trockenraum 18 und Na&raum 16 der 
Fahrzeugtur und ist gegen Feuchtigkeit geschutzt vom 
Gehause des Schlofihallers 9 umgeben. Die Steckver- 
bindung selbst und der Kabelbaum 6 bzw. das elektri- 
5 sche CKier elektronische Bauteil befinden sich aber aus- 
schlieBlich im Trockenraum 18 der Fahrzeugtur. so daft 
besondere Feuchtigkeits-SchutzmaBnahmen nicht er- 
fordertich sind. 

[0044] In den Fig. 3 und 4 sind verschiedene Ausfuh- 
10 rungsformen des Schlo&halters 9 und der Durchsteck- 
Offnung 30, 40 im Befestigungsteil 2, 3, 4 der Fahrzeug- 
tOr dargestellt. 

[0045] Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch einen 
Schlo&halter 9 mit im Gbergangsbereich zylindrischer 

IS Gehauseform 90. in der die als Kabelbaum 11 zusam- 
mengefaBten Zuleitungen vorzugsweise vergossen 
sind und zu einer Steckverbindung 1 3 fuhren, die im Be- 
reich der zyllndrischen Gehauseoffnung des SchloBtra- 
gers 9 angeordnet ist. An der AuGenseite des Gehau- 

20 seteils 90 des hervon-agenden Teils 810* des SchloRtra- 
gers 9 sind Clipselemente 14 angeordnet, die nach dem 
Durchstecken des zyllndrischen Gehduseteils 90 des 
SchlofttrSgers 9 durch die DurchsteckOffnung 30, 40 im 
Befestigungsteil 2.3.4 der Fahrzeugtur an der Trocken- 

25 raumseite des Befestigungsteils 2, 3, 4 anliegen und die 
Lege des SchloBhalters 9 am Befestigungsteil 2, 3. 4 
sichem. 

[0046] Zur Abdichtung des Durchgangsbereichs ist 
eine Dichtung 15 vorgesehen. die zwischen dem Ge- 

30 hSuse 90 des SchloBhalters 9 und der NaBraumseite 
des Befestigungsteils 2, 3, 4 in der FahrzeugtOr ange- 
ordnet Ist und das Eindringen von Feuchtigkeit in den 
Trockenraum der Fahrzeugtur vertiindert. 
[0047] Fig. 4 zeigt eine andere Gehauseform des 

35 SchloBhalters 9, bei deren Venvendung auf eine zus^tz- 
liche Dichtung verzichtet werden kann. In dieser Aus- 
fuhrungsfomi weist der SchloBhalter 9 im Gbergangs- 
bereich eine konische Gehauseform 91 auf, die form- 
schlussig an einer konischen Durchgangsbohrung 30, 

40 40 des Befestigungsteils 2, 3, 4 der Fahrzeugtur anliegt 
[0048] Auch in dieser Ausfuhrungsform wird der 
SchloBhalter 9 am Befestigungsteil 2, 3, 4 mittels Clips- 
elemente 14 befestigt. Die Steckverbindung 13 befindet 
sich unmittelbar im Gbergangsbereich zwischen dem 

45 NaBraum und Trockenraum der Fahrzeugtur und dient 
zur Aufnahme eines Steckers 7, der am Ende eines Ka- 
belbaums 6 angeordnet oder mit einem eiektrischen 
Oder elektronischen Bauteil verbunden ist, so daB das 
elektrische Oder elektronische SchloB 8 mit darin ver- 

50 gossen angeordneten Funktionselementen im 
NaBraum angeordnet ist, wahrend der Verbindungsbe- 
reich vom NaBraum in den Trockenraum hineinragt und 
die Kontaktierung des Steckers 7 auf der Trockenraum- 
seite der Fahrzeugtur am durch das Befestigungsteil 2, 

55 3, 4 ragenden Teil 810" des SchloBhalter 9 erfolgt. 
[0049] Damit kann eine gesonderte Kabelbaumdich- 
tung (Tulle) an der Schnittstelle zwischen NaB- und 
Trockenraum entfallen. Alternativzur Verbindung mit ei- 
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nem Kabelbaum kann die Schloflelektronik in den Trok- 
kenraum, belspielsweise im Rahmen einer MulUplex- 
Anbindung, ausgelagert werden. 
[0050] Fig. 5 zeigt ein etektrisches oder elektroni- 
sches Schloft 8 mit integralem SchloQhalter 9 gema& 
Ftgur 2. wobei der LeitungsfQhrungsbereich jedoch fle- 
xibel ausgebildet ist, Hierzu ist der Leitungsfuhrungsbe- 
reich in einem Spritzteil ais flexibler Dehnungs- und/ 
Oder Stauchungsbogen 20 ausgebildet Auftretende 
Fertigungs- und Montagetoieranzen sind durch entspre- 
chende Dehnung bzw. Stauchung des Bogens 20 aus- 
gleichbar. 

[0051] Die mit der Erfindung durch Vedagemng der 
Schnittstelle und Aufnahme eines Teils des Kabel- 
baums in den Befestigungsbereich des elektrischen 
Oder elektronlschen Bauteils erzielbaren Vorteile sind 
auch fOr seiche TOrinnenraumformen geeignet. bei de- 
nen Turbleche verwendet werden, die den Nafiraum 
nicht vollstandig vom Trockenraum trennen. 



PatentansprOche 

1. Vonichtung zur Herstellung einer elektrischen 
Steckverbindung zwischen elektrischen oder elek- 
tronlschen Bauteilen oder Baugruppen (8, 80. 19, 
17) durch eine Offnung in der Wandung eines Be- 
festigungstells (2, 3, 4) innerhalb einer Fahrzeugtur, 
wobei das Befestigungsteil (2. 3, 4) die Trennstelle 
zwischen zwischen dem Na&raum (16) und dem 
Trockenraum (18) der Fahrzeugtur bildet und aus 
einem TQrinnenblech (2), einer Tragerplatte (3), ei- 
nem Turbasisteil oder einem Aggregatetrager (4) 
besteht. mit einem die Bauteiie oder Baugruppen 
(8, 80, 19, 17) in der FahrzeugtOr mechanisch fest- 
legenden Bauteilhalter (9) und mit einem elektri- 
schen Steckverbinder (810, 190. 170). der die Off- 
nung in der Wandung des Befestigungsteils (2, 3, 
4) in Richtung des Trockenraumes (18) durchragt. 
wobei der elektrische Steckverbinder (810, 190, 
170) Oder ein daran angrenzendes Teil des Bauteil- 
halters (9) an dem Befestigungsteil (2, 3, 4) mon- 
tierbar ist, 

dadurch gekennzeichnet.. 

a) daB der Bauteilhalter (9) ein im NaBraum 
(16) angeordnetes GehSuse (90, 91) aufweist. 
in dem die elektrischen oder elektronischen 
Bauteiie oder Baugmppen (8, 90, 19, 17) sowie 
deren elektrischen Zuleitungen (12) zum 
Steckverbinder (810. 190. 170) angeordnet 
sind, 

b) da& ein Teil des Bauteilhalter (9) als Steck- 
verbinder (810. 190. 170) ausgebildet ist und 

c) da& der Steckverbinder (810, 190. 170) die 
durchragte Offnung feuchtigkeitsdicht ab- 



schlie&t. 

2. Vomchtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. dad der Bauteilhalter (9) mit Clipsele- 

5 menten (1 4), die an einer Stimseite des Bauteilhal- 
ters (9) angeordnet sind und nach dem Durchstek- 
ken des Bauteilhalters (9) durch eine dem Quer- 
schnitt des Bauteilhalters (9) angepaf^te Offnung 
des Befestigungsteils (2. 3, 4) der Fahrzeugtur. an 

10 dem Befestigungsteil (2, 3. 4) befestigt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ zwischen dem Bauteilhalter (9) 
und dem Befestigungsteil (2. 3. 4) der Fahrzeugtur 

15 eine Oichtung (15) angeordnet ist, die die Durch- 
steckoffnung des Befestigungsteils (2, 3. 4) abdich- 
tet. 

4. Vorrichtung nach mindestens einem der vorange- 
20 henden AnsprOche dadurch gekennzeichnet. dad 

die im Bauteilhalter (9) angeordneten'Zuleitungen 
(12) zu den Bauelementen (11) des elektrischen 
Oder elektronischen Bauteils (8) als Kabelbaum 
ausgebildet sind. 

25 

5. Vorrichtung nach mindestens einem der vorange- 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dad die Bauelemente (11) des elektrischen oder 
elektronischen Bauteils (8) und/oder die im Bauteil- 

30 halter (9) angeordneten Zuleitungen (12) einge- 
spritzt sind. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der vorange- 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet. 

35 dad die elektrische Einrichtung aus einem die Bau- 
elemente (11) des elektrischen oder elektronischen 
Bauteils oder der Baugmppe (8) mit einem elektri- 
schen Oder elektronischen Bauteil der Fahrzeugtur 
Oder des Fahrzeugs verbindenden Kabelbaum (6) 

<o Oder einem weiteren elektrischen oder elektroni- 
schen Bauteil besteht. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der vorange- 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 

45 dad die Durchsteckdffnung und/oder der in der 
Durchsteckdffnung angeordnete Geh3useteil (91) 
des Bauteilhalters (9) konisch ausgebildet ist/sind. 

8. Vorrichtung nach mindestens einem der vorange- 
50 henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 

dad das elektrische oder elektronische Bauteil aus 
einem elektrischen oder elektronischen Schlod (80) 
und/oder einer elektrischen Antriebseinheit (19) fur 
einen Fensterheber und/oder einer Spiegelverstell- 
55 einrichtung (17) besteht. 

9. Vorrichtung nach mindestens einem der vorange- 
henden AnsprOche. dadurch gekennzeichnet, 
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dafi der Leitungsfuhrungsberetch (1 2) des Bauteit- 
halters Oder etektrischen Steckverbinders (9) derart 
flexibe! ausgebildet 1st, dad Fertigungs- und 
MaBtoleranzen ausgeglichen warden konnen. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet. dad der LeitungsfOhrungsbereich (12) in 
etnem Spritzteil als Dehnungs- und/oder Stau- 
chungsbogen (20) ausgebildet ist. 



Claims 

1. Device for producing an electrical plug connection 
between electric or electronic component parts or 
structural groups (8, 80, 19. 17) through an opening 
in the wall of a fastening part (2, 3. 4) inside a vehicle 
door, wherein the fastening part (2, 3, 4) forms the 
separating point between the wet cell (16) and the 
dry cell (18) of the vehicle door and consists of a 
door inner panel (2). a support plate (3), a door base 
part or an assembly support (4). with a component 
part holder (9) which mechanically fixes the compo- 
nent parts or structural groups (8, 80, 19, 17) in the 
vehicle door, and with an electrical plug connector 
(810. 190, 170) which projects through the opening 
In the wall of the fastening part (2, 3, 4) in the direc- 
tion of the dry cell (18) wherein the electrical plug 
connector (810, 190, 170) or a part of the compo- 
nent part holder (9) adjoining same can be mounted 
on the fastening part (2, 3, 4), 

characterised In that 

a) the component part holder (9) has a housing 
(90. 91) mounted in the wet cell (16) and con- 
taining the electric or electronic component 
parts or structural groups (8, 80. 19,17) as well 
as their electric leads (1 2) to the plug connector 
(810. 190. 170): 

b) a part of the component part holder (9) is 
formed as a plug connector (81 0, 1 90. 1 70) and 

c) the plug connector (810, 1 90. 1 70) closes the 
opening sealed against dampness. 

2. Device according to claim 1 characterised in that 
the component part holder (9) is fixed on the fasten- 
ing part (2, 3. 4) by dip elements (14) which are 
mounted on an end side of the component part hold- 
er (9). and after pushing the component part holder 
(9) through an opening in the fastening part (2. 3, 
4) of the vehicle door adapted to the cross-sectional 
area of the component part holder (9). 

3. Device according to claim 1 or 2 characterised in 
that a seal (15) is provided between the component 
part holder (9) and the fastening part ( 2.3 4) of the 



vehicle door and seals the through opening of the 
fastening part (2, 3. 4). 

4. Device according to at least one of the preceding 
5 claims characterised in that the leads (12) in the 
component part holder (9) leading to the structural 
elements (11) of the electric or electronic compo- 
nent part (8) are fonned as a cable tree. 

10 5. Device according to at least one of the preceding 
claims characterised in that the structural elements 
(11 ) of the electric or electronic component part (8) 
and/or the leads (12) provided in the component 
part holder (9) are injection moulded. 

15 

6. Device according to at least one of the preceding 
claims, characterised in that the electric device con- 
sists of a cable tree (6) connecting the structural el- 
ements (11) of the electric or electronic component 
20 part or structural group (8) to an electric or electron- 
ic component part of the vehicle door or of the ve- 
hicle, or consists of a further electric or electronic 
component part. 

25 7. Device according to at least one of the preceding 
claims characterised in that the through opening 
and/or the housing part (91 ) of the component part 
holder (9) mounted in the through opening is or are 
formed conical. 

30 

8. Device according to at least one of the preceding 
claims characterised in that the electric or electronic 
component part consists of an electric or electronic 
lock (80) and/or of an electric drive unit (19) for a 

35 window lifter and/or a mirror adjustment device (1 7). 

9. Device according to at least one of the preceding 
claims characterised in that the lead guide area (12) 
of the component part holder or electric plug con- 

40 nector (9) is formed flexible so that production and 
manufacturing tolerances can be compensated. 

10. Device according to claim 9 characterised in that 
the lead guide area (12) is formed as an expansion 

45 and/or compression curve (20) in an injection 
moulded part. 



Revendlcations 

50 

1. Dispositif pour 6tablir une connexion ^lectrique d 
enfichage entre des composants ou modules 6lec- 
triques ou 6lectroniques (8.80,19,17) d travers une 
ouverte am6nag6e dans la parol d'une partie de 
55 fixation (2,3,4) a I'interieur d'une portiere de v6hicu- 
le. dans lequel la partie de fixation (2,3.4) forme 
r^ldment de separation entre I'espace humide (16) 
et Tespace sec (1 8) de la portiere du v6hicule et est 
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4. 



cx)nstituee par une tdle interieure de portidre (2), 
une plaque de support (3). une partie de base de 
portiere ou un support (4) d*agregats. et comportant 
un support (9) de composants, qui fixe mecanique- 
ment les composants ou les modules (8.80,19.17) 
dans la portiere du v^hlcule, et un connecteur ^lec- 
trique (810.190.170). qui traverse I'ouverture am§- 
nag6e dans la paroi de la partie de fixation (2.3.4) 
en direction de I'espace sec (18), ie connecteur 
^tectrique (810.190.170) ou une partie, qui jouxte 
ce connecteur. du support (9) de composants pou- 
vant etre mont6 sur la partie de fixation (2.3.4), 
caract^risd en ce 

a) que Ie support (9) de composants comporte 
un bottler (90.91 ). qui est dispos6 dans I'espa- 
ce humide (16) et dans lequel sont disposes les 
composants ou modules electriques ou Electro- 
niques (8,80,19.17) ainst que leur lignes d'ali- 
mentation §lectrlque (12) aboutlssant au con- 
necteur (810.190.170). 

b) qu'une partie du support (9) de composants 
est agenc6e sous ia forme d'un connecteur 
(810,190,170). et 

c) que Ie connecteur (810.190,170) ferme 
d'une mani^re 6tanche d Thumidite I'ouverture 
de travers6e. 

Dispositif selon la revendication 1 , caract6ris6 en 
ce que Ie support (9) de composants comporte des 
6l6ments en forme de pinces (14). qui sont dispo- 
ses sur une facefrontale du support (9) de compo- 
sants, et qui, apr6s I'enfichage du support (9) de 
composants dans une ouverture, qui est adapt^e a 
la section transversale du support (9) de compo- 
sants. deux parties de fixation (2.3,4) de la portiere 
du vShicuIe, et est fixe d la partie de fixation (2,3,4). 

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6 
en ce qu'entre Ie support (9) de composants et la 
partie de fixation (2,3,4) de la portiere de vehicule 
est dispos^e une garniture d'^tanch^it^ (15). qui 
ferme de fagon Blanche I'ouverture d'enfichage de 
la partie de fixation (2,3.4). 

Dispositif selon au moins Tune des revendications 
prec6dentes, caract6rise en ce que les lignes d'ali- 
mentation (12), qui sont dispos6es dans Ie support 
(9) de composants. et aboutissent aux elements 
constitutifs (11) du composant ^lectrique ou 6lec- 
tronique (8), sont agencies sous la forme d'un fais- 
ceau de cables. 



moutes par injection. 

6. Dispositif selon au moins Tune des revendications 
precedentes, caracterise en ce que Ie dispositif 

s diectrique est constitue par un faisceau de cables 
(6), qui relie les elements de construction (11) du 
composant 6lectrique ou 6lectronique ou du modu- 
le (8) ^ un composant electrique ou electronique de 
la portidre du vehicule ou du vehicule, ou par un 

10 autre composant Electrique ou Electronique. 

7. Dispositif selon au moins I'une des revendications 
prEcedentes, caract6ris6 en ce que I'ouverture 
d'enfichage et/ou la partie de boite (91), disposEe 

IS dans I'ouverture d'enfichage, du boTtier du support 
(9) de composants est/sont r6alisEe(s) avec une 
forme conique. 

8. Dispositif selon au moins i'une des revendications 
20 prEcEdentes, caractErisE en ce que Ie composant 

Electrique ou Electronique est constituE par une ser- 
rure Electrique ou Electronique (80) et/ou par une 
unitE d'entralnement electrique (19) pour un leve- 
glace et/ou par un dispositif (17) de rEglage d'un 
25 miroir. 

9. Dispositif selon au moins I'une des revendications 
prEcEdentes, caracterisE en ce que la zone (12) de 
guidage des lignes du support de composants ou 

30 du connecteur electrique (9) est agencEe de maniE- 
re E Etre flexible de telle sorte que des tolErances 
de fabrication et des tolErances sur les cotes peu- 
vent Etre compensEes. 

35 10. Dispositif selon la revendication 9. caracterisE en 
ce que la zone (12) de guidage des lignes est for- 
mEe dans une piEce moulEe par injection sous la 
fomne d'un coude de dilatation et/ou de compres- 
sion (20). 

40 
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Dispositif selon au moins Tune des revendications 
prEcEdentes. caractErisE en ce que les ElEments 
constitutifs (11) du composant Electrique ou Elec- 
tronique (8) et/ou les lignes d'aiimentation (12) dis- 
posEes dans Ie support (9) de composants sont 
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Fig. 2 




Fig. 4 
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